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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3301243A 

BASIC-ABSTRACT: The riveting unit is supplied with rivets 
of different sizes 

separately held in a storage container and is provided with 
a sensor, e.g. a 

camera, to determine the material thickness of the work and 
select the rivet 
length accordingly. 

A rivet distributor arranged in the supply connection 
(10a, 10b) between the 

container and the riveting head comprises a fixed housing 
(19) contg. two or 
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more fluid-operated radially slidable members (18) . These 
are each provided 

with a duct (28) connected to a rivet supply line (10a) 
from the container and 

capable of connecting with a central outlet (20) in the 
housing in turn 

connected (10b) with the riveter. 

ADVANTAGE - The distributor automatically selects the 
correct rivet length in 

response to the determined material thickness. 
ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3301243C 

EQUIVALENT-ABSTRACTS: A riveting machine has a rivet feed 
head (19) that can 

supply rivets of different length to the riveting position. 
A sensor first 

measures the thickness of the components which are to be 
riveted together, in 

order to select the correct rivet from a supply magazine. 

Each rivet size has a separate slider gate (18) on the feed 
head (19), linked 

to the magazine by a transfer tube (10a) . The slider gates 
are operated by 

pneumatic cylinders (22,23) which are controlled by the 
rivet selector device. 

ADVANTAGE - Simple design and operation with reliable rivet 
feed. 

(7pp) 

CHOSEN-DRAWING: Dwg. 5/6 
TITLE-TERMS: 

RIVET UNIT AUTOMATIC RIVET SUPPLY LINE MEASURE WORK THICK 
CONTROL DISTRIBUTE 

SELECT CORRECT RIVET LENGTH ACCORD 
DERWENT-CLASS: P52 
SECONDARY-ACC-NO : 

Non-CPI Secondary Accession Numbers: N1984-137179 



03/24/2003, EAST Version: 1.03.0002 



<§) BUNDESREPUBLIK © Off nl gungsschrift 

®DE 3301243 A1 



DEUTSCHLAND 



<§) Int CI. 3; 

B21J 15/32 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



P 33 01 243.1 
15. 1.83 
19. 7.84 



@ Anmelder: 

Mannesmann AG, 4000 Dusseldorf, DE 



@ Erfinden 

Kinkel, Karl, 6230 Frankfurt, DE 




Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Nietzufuhrungseinrichtung an einer Nietmaschine 

Vorgeschlagen wird etne druckmittelbetatigte Nietzufuh- 
rungseinrichtung (7) an einer Nietmaschine, insbesondere 
zum Nieten derTeite im Flugzeugbau. Ein Verteiler (8) ist an 
einem NietbehSlter mitgesondert aufgeteilten Nieten unter- 
schiedlicher Abmessungen angeschtossen. Nach Ermittlung 
der erforderiichen Nietiange wird der entsprechende Niet 
dem Nietkopf zugefuhrt In dem ortsfest angeordneten Ver- 
teilerkdrper (19) sind mindestens zwei druckmittelbetatigte 
bewegliche Schieber (18) vorgesehen. In jedem Schieber 
(18) ist ein Kanal (28) angeordnet, in welchem ein Abschnitt 
(10a) einer pneumatischen Leitung (10), die von dem Nietbe- 
halter (7) zu dem Nietkopf (9) fuhrt, mundet Der Kanal (28) ist 
durch Verstellung des Schiebers (18) an einen Abschnitt 
(10b) der pneumatischen Leitung (10), der sich zwischen 
dem Verteiler (8) und dem Nietkopf (9) erstreckt und in den 
ortsfesten Verteilerkdrper (19) einmflndet, dicht anschlieB- 
bar. 



V - V 




40a 



BUNDESDRUCKEREI 05.84 408 029/239 7/50 



3301243 



Mannesmann Aktiengesellschaft 14. Januar 1983 

Mannesraannufer 2 21882 - C /Un. 

4000 Dusseldorf 



Nietzufuhrungseinrichtung an einer Nietmaschine 



P at ent a n s priJche 

^1^ Nietzufuhrungseinrichtung an einer Nietmaschine, rait einenT 
Nietbehalter fur gesondert gelagerte Nieten unterschiedHcher 
Abmessungen, mit einer Material dickenmessungs- sovrie einer 
Nietwahleinrlchtung, wobei nach Ermlttlung der erforderl ichen 
5 NietlSnge der entsprechende N1et dem Nletkopf zugeflihrt wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS zwischen dem Nietbehalter (7) und dem Nietkopf (9) e1n an 
die Material dickenmessungs- sovrie Nietwahleinrlchtung ange- 
schlossener Nietverteller (8) vorgesehen 1st, in dessen o^tsfest 
10 angeordnetem VertellerkBrper (19) mlndestens zwel druckmittelbe- 

tatigte, bewegltche Schieber (18) vorgesehen sind, wobei in jedem 
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Schieber (18) ein Kanal (28) angeordnet ist, in welchen ein Ab- 
schnitt (10a) der N1etzufuhrungsle1tung (10), die von den Nietbe- 
haitern (7) zu den Nietkopf (9) fdhrt, milndet, und dieser Kanal 
(28) durch Verstellung des Schle!>ers (18) an einem Abschnitt 
5 (10b) der Nietzufiihrungsleitung (10), der sich zwischen dera Ver- 

teiler (8) und dem Nietkopf (9) erstreckt und in den ortsfesten 
Verteilerkorper (19) einmtindet, dicht anschlieBbar ist. 

2. Verteiler nach Anspruch 1, 
10 dadurch gekennzeichnet, 

daB die druckmittelbetatigten Schieber (18) in einem ring- oder 
polygonfdnnigen Verteilerkorper (19) radial gefuhrt angeordnet 
sind, wobei der Abschnitt (10b) der zu dan Nietkopf (9) fuhrenden 
Leitung (10) mittig im Verteilerkorper (19) befestigt ist. 

15 

3. Verteiler nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Schieber (18) mit Hilfe einer ersten druckmittelbetatig- 
ten Zylinder-Kolben-Anordnung unter der Druckwirkung in Richtung 

20 zur Verteilermitte hin bewegbar ist, wobei der axial bewegbare, 

am Kolben (23) gefiihrte Zylinder durch eine in Bewegungsrichtung 
des Schiebers (18) verlaufende Sackbohrung (22) gebildet wird und 
der mit dem Verteilerkorper (19) fest verbundene Kolben (23), der 
mit einer durchgeheode i <t<idlen Bohruog (24) versehen ist, an 

25 einer Druckmittel-Steuerleltung (25) angeschl ossen ist. 

4. Verteiler nach den Anspriichen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Schieber (18) rait dem Kolben (27) einer zweiten druckmit- 
30 telbetatigten 2^1 inder-Kolben-E1nheit fest verbunden ist, deren 

Zylinder durch eine im Verteilerkorper (19) angeordnete Bohrung 
(31) gebildet wird, wobei die dauernd mit einem konstanten Druck- 
mittel-Volumenstrom beaufschlagte, der Verteilermitte zugewandte 
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Kolbenflache des Kolbens (27) klelner als die beaufschlagte, von 
der Verteilerraittel wegweisende Flache der ersten Zylinder-Kol- 
ben-Anordnung (22,23) 1st, 

5 5. Verteiler nach den AnsprUchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzelnet, 

daB der an dem Schleber (18) angeschl ossene Leitungsabschnitt 
(10a) gemeinsam m1t dem Schieber (18) beweglich 1st. 

10 6, Verteiler nach den AnsprUchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der bewegHche Leitungsabschnitt (10a) in einer in dem Deckel 
(26) des VerteilerkBrpers (19) vorgesehenen Dffnungen (32) 
elngesteckt ist und daB die Dffnung (32) durch den 1m Schieber 
15 (18) angeordneten Kanal (28) mit dem im Verteilerkbrper (19) 

befestigten Leitungsabschnitt (10b) verbindbar 1st. 



/ 
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Die Erfindung betrifft einen Verteiler fur e1ne pneumati sche 
Nietzubringeeinrichtung an elner Nietmaschine, der an einen 
Nietbehalter m1t gesondert gelagerten Nieten unterschiedlicher 
Abmessungen angeschlossen ist, wobei nach Ermittlung der erfor- 
5 derlichen Nietlange der entsprechende Niet der Nietvorrichtung 

zugefiihrt wird. 

Es sind mechanische (US-PS 3,190,104) oder pneumati sche (DE-OS 
31 23 581.6) Nietvorrichtungen bekannt, die zum Nieten von 
10 Material ien unterschiedlicher Dlcken verwendet werden. Beim. 

Einsatz von unterschiedlichen Nieten mUssen die Nietvorrich- 
tungen teilweise uragebaut oder mindestens umgestellt werden, vrie 
es aus der Praxis des Flugzeugbaus bekannt 1st. 



15 Aufgabe der Erfindung ist es, einen Verteiler fur eine pneuma- 

tische Nietzubringeeinrichtung an einer Nietmaschine zu finden, 
der an getrennte Behalter fur Niete jeweils unterschiedlicher 
Abmessungen angeschlossen 1st, wobei nach Ermittlung der erfor- 
derlichen Nietlange der entsprechende Niet der Nietvorrichtung 

20 zugefdhrt wird, welcher Verteiler bei einern einfachen Aufbau und 

einfacher Handhabung den Niet automatisch wahlt und die Obergabe 
dieses letzteren an die Zubringerleitung zu der Nietvorrichtung 
zuverlassig selbsttatig bewerkstelligt. Diese Aufgabe wird durch 
das Kennzeichen des Hauptanspruches gelost. Vorteilhafte Weiter- 

25 bildungen sind in den Unteranspriichen ausgefiihrt. 

Durch die erfindungsgemSBe Vorrichtung ist es moglich, die Zutei- 
lung des erforderlichen Nietes der Nietvorrichtung elnfach und 
30 zuverlassig zu bewerkstelligen. Nach der Ermittlung des MaBes fur 

die Nietlange, die dlrekt 1m Bereich des Nietkopfes erfolgt, wird 
ein Impuls an den Verteiler gegeben, welcher den erforderlichen 
Niet auswahlt und der Nietvorrichtung zuleitet. Der Verteiler 
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wird entweder durch Druckluft oder eine Druckfliisslgkeit beta- 
tigt, wobei man sich der an den Nietmaschinen ohnehin vorhanden 
Dructanlttel quell en bedlenen kann. Der Aufbau des Vertellers ver- 
hlndert ein Verspreizen des Nletes, well die Zuflihrungsleltung 
5 von dem NletbehSlter innerhalb des Vertellers ohne Obergang an 

die Fortsetzung der Leltung angeschl ossen 1st* 

E1n Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung ist 1n den belgefiigten 
Zelchnungen dargestellt. 

10 

Es zelgt: 



Fig. 1 eine N1etmasch1ne mlt dem erf indungsgemaSen 
NietverteHer, 

15 

Fig. 2 die Nietvorrlchtung an der Nletmaschine gemSB F1g. 1* m1t 
der Zubrlngeleltung ftlr Nieten, 

F1g. 3 die Nietvorrlchtung gemSB F1g. 2 bei der DurchfUhrung des 
20 Nietvorgangs, 

F1g. 4 einen erfindungsgemaBen Verteiler in Draufsicht, 

Fig. 5 einen Schnitt durch den Verteiler gemaB Fig. 4 und 



25 



Fig. 6 eine Abwandlung des erfindungsgemaBen Verteilers, darge- 
stellt 1m Axial schnitt. 



30 



Wie Fig. 1 zeigt, ist mlt 1 ein Schaltschrank bezeichnet, 2 ist 
ein Monitor, 3 eine Fernsehkamera und 4 eine Lichtpunktlampe. 
Durch diese opto-elektronische Einrichtung 1,2,3,4 wird die Dicke 
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der zu vernletenden Telle gemessen. Dem ermittelten Wert ist Je- 
wells eine Nietabmessung zugeordnet. Die Impulse von der opto- 
el ektronl schen Einrichtung werden an einen VorwahlzShler gegeben, 
der mit einem Nietbehalter 7 bzw. dera Verteiler 8 verbunden ist. 
5 Der (nicht dargestellte) Vorwahlzahler 1st in dem dargestellten 

Beispiel auf sechs Zahleinheiten eingestellt, die den einzelnen 
Nietlangen. entsprechen. 

Am Rahmen der Nietmaschine 1st ein druckmittelangetriebener Niet- 
10 kopf 9 angeschlossen. Das Druckmittel kommt aus den Druckolerzeu- 

ger 5. Mit 6 1st ein Spaneabsauger, der ebenfalls m1t einer Lel- 
tung mit dem Nietkopf 9 verbunden 1st, bezeichnet. 

Die Nietzufiihrungseinrichtung 7 sovrie der daran angeschl ossene 
15 Verteiler 8 sind mit der Nletvorrichtung 9 verbunden. 

In Fig. 2 ist ein Tell des Nietkopf es 9 sovrie teilweise auch die 
Zufuhrungsleltung 10 mit einen Niet 11 schematisch dargestellt. 
Mit 12 sind die zu vernietenden Teile bezeichnet. Sie sind an 

20 einem Arbeitszylinder 16 einer druckmittel beta tigten ^ylinder- 

Kolben-Einheit abgestUtzt. An den Kolben 14 dieser Elnheit ist 
ein Stempel 15 angeschlossen, der wShrend des Nletvorgangs 
aufwarts gefahren wird und zur Bildung des SchlieBkopfes dient. 

25 Der Nietgegenhalter ist mit 13 und die Fiihrung mit 17 bezeichnet. 

Die Fiihrung 17 der Nletvorrichtung sitzt auf dem zu vernietenden 
Material auf. 

In Fig. 3 1st die Position der Nletvorrichtung beim Nietvorgang 
30 gezeichnet. Der Stempel 15 beflndet sich in der ausgefahrenen 

Stellung, der Gegenhalter 13 mit dem Niet 11 wird in der Fiihrung 
17 gefuhrt. 
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In Fig. 4 1st der Verteiler 8 abgebildet, der die Form eines nie- 
drigen Cylinders besitzt. In dem Verteilerkorper 19 sind sechs 
druckmlttelbetatlgte Schleber 18 radial angeordnet. In jeden 
Schieber mlindet ein Abschnitt 10a der Druckm1ttelle1tung 10,. die 
5, von dem N1etbeh3lter 7 (F1g. 1) zu der Nietvorrichtung 9 flihrt, 

ein. Dleser Abschnitt 10a 1st durch Verstellung des Schiebers an 
einen weiteren Abschnitt 10b der Leitung 10, der sich zwischen 
den Verteiler 8 und dem Nietkopf 9 erstreckt und in den ortsfe- 
sten Verteilerkorper 19 einmlindet, dicht anschlieBbar. In der 
10 AnschluBlage decken sich die Querschnitte der beiden Abschnitte 

10b und 10a iiberein. 

Besser laBt sich der Aufbau des Verteilers 8 anhand der F1g. 5 
erlautem. Der Leitungsabschnitt 10b ist iiber eine in der Mitte 
15 des Verteilerkbrpers 19 fest angeordnete Nkiffe 20 im Verteiler- 

korper 19 befestlgt. 

FUr die Schieber 18 sind 1m Verteilerkorper 19 passende Fuhrungs- 
bahnen 21 ausgefrast. 

20 

Der Schieber 18 1st mit Hilfe einer druckmittelbetatigten Zyiin- 
der-Kolben-Anordnung 1n Richtung zur Verteilermitte h1n nach 
Obervrindung eines Gegendrucks bewegbar^ Der zyilnder wird durch 
eine in Richtung der radial en Bewegung des Schlebes 18 verlau- 

25 fende, in dlesem Schieber angeordnete Bohrung 22 gebildet. Der 

Kolben 23 1st mit dem Verteilerkorper 19 fest verbunden. Dieser 
Kolben 1st mit einer durchgehenden axial en Bohrung 24 versehen, 
die an einer Druckmittel-Steuerleitung 25 angeschlossen ist. Wenn 
liber ein nicht dargestelltes Steuerventil das Druckmittel zuge- 

30 fUhrt wird, wird die zylindrische FlHche der Sackbohrung beauf- 

schlagt und der Schieber 18 bewegt sich 1n Richtung zur Mitte des 
Verteilers 8 hin. Dabei wird der Schieber an den WHnden der fin 
VerteilerkSrper 19 angeordneten Fiihrungsbahnen 21 bzs. am Deckel 
26 des Verteilerkorpers 19 gefuhrt. 

35 
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Wie aus Fig. 5 ferner ersichtllch ist, ist der Schieber 18 Uber 
eine Stange 30 mit dem Kolben 27 einer zweiten, 1n Richtung von 
der Verteilermttte weg wirkenden, druckmittelbetatigten Zylinder- 
Kolben-Anordnung fest verbunden. Die rait einan dauerhaften, 
unveranderl ichen Dructanlttel-Volumenstrom beauf schl agte Kolben- 
flache des Kolbens 27 ist kleiner als die beaufschl agte Flache 
der ersten Zyl inder-Kolben-Anordming 22, 23. Die Stange 30 dient 
gleichzeitig als Anschlag des Kolbens 27 gegeniiber der Wandung 
des Vertellerkbrpers 19. Der Zylinder dieser zweiten Anordnung 
wird durch eine im VerteilerkSrper 19 angeordnete Bohrung 31 
gebildet. 

Der an dem Schieber 18 angeschl ossene Leitungsabschnitt 10a ist 
in der in F1g. 5 dargestellten Ausfu'hrung gemeinsam rait dem 
Schieber 18 beweglich. 

In Fig. 6 ist eine Abwandlung dargstellt: Die Leitungsabschnitte 
10a sind namllch in 1n dem Deckel 26 des Verteilerkorpers 19 vor- 
gesehenen Dffnungen 32 eingesteckt. Diese Dffnungen 32 sind durch 
einen im Schieber 18 angeordneten Kanal 28 mit dem im Verteiler- 
kbrper 19 befestigten Leitungsabschnitt 10b verbindbar. 

Nachdem die erforderl iche Nietla'nge, vrie bereits beschrieben, 
durch eine opto-elektrische Einrichtung ermittelt worden sind, 
gibt diese Einrichtung Impulse flir den Nietbeha'lter 7 bzw. Ver- 
teiler 8, wonach der jeweils zusta'ndige Schieber 18 beta'tigt wird • 
und die Verbindung der Leitungsabschnitte 10a und 10b herstellt. 
Jeder der Schieber 18 1st rait einem Behalterabteil verbunden, 
in dem Nieten der gleichen Lange gehalten werden. Nach Herstel- 
lung der durchgehenden Verbindung vom Nietbehalter 7 Uber den 
Verteiler 8 zur Nletvorrichtung 9 wird der gewahlte Niet durch 
die Leitung 10 zu dem Nietkopf 9 befdrdert. 
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